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ITMA 2023:

Trends und Innovationen
in der Weberei

s

Die europdische Leitmesse im Textilmaschinenbau ITMA 2023 im Juni 2023
in Mailand/Italien stand unter dem Motto, die Welt der Textilien zu trans-
formieren. Demzufolge wurden auch in den Hallen der Webmaschinen
viele Weiterentwicklungen an bewdhrten Technologien gezeigt, die dem
zentralen Thema zur Einsparung und Nachhaltigkeit besonders Rechnung
tragen. Flankiert wurde das Motto von den unabldssigen Aussagen zur
intelligenteren Maschine und der immer weitreichenderen Leistungsopti-
mierung. Diese Themen sind nicht ganzlich neu, stehen jedoch unter dem
Aspekt der Verarbeitung recycelter Garne fokussiert im Vordergrund und
wurden in Mailand aus bekannten Entwicklungsansdtzen und Konzepten

Hans-Jiirgen Bauder
Deutsche Institute fiir Textil-
und Faserforschung (DITF),
Denkendorf

s

der vergangenen Messe konkret in neuen Webmaschinengenerationen
umgesetzt. Offenkundig wurden Maschinen in serientauglichen oder
speziellen Anwendungsfallen vorgefiihrt, die mit niitzlichen Features aus-
gestattet sind. So zeigten die Austeller keine grofien Technologiespriinge
als vielmehr ausgereifte Entwicklungen mit gelungenen Fortschritten in
einer Summe praxistauglicher Details fiir den Kunden.

Allgemeine Entwicklungstrends

Was sich an den neuesten Generationen der Webmaschinen
beobachten lasst, ist ein ungebrochenes Bestreben nach hohe-
rer Energieeffizienz, einer konsequenten Abfallvermeidung bei
einer fortschreitenden Leistungsoptimierung, bezogen auf die
jeweilige produktbezogene Anwendung oder die zu verarbeiten-
den Materialien. Demnach ist neben Komponenten und Einstel-
lungshilfen zur Verringerung der Schussfadenabfalle insbeson-
dere die Maschinenauslegung fiir die Verarbeitung rezyklierter
Garne auch in der Flachenverarbeitung der Garne eine konse-
quente Antwort auf zunehmende Ressourcenschonung. Ein
weiterer Aspekt liegt in der konzeptionellen Uberarbeitung der
Maschinenaggregate in Bezug auf Einsparpotenziale der elektri-
schen und pneumatischen Energie einer Webmaschine. Nicht
zuletzt war die Ressourcenschonung im Maschinenbau selbst
zu erkennen, indem zunehmend Retrofittings von moderneren
Antrieben, Steuerungen, Sensorik oder digitalen Kommunikati-
onsplattformen dazu beitragen, altere Maschinengenerationen
fur die zuklnftigen Aufgaben aufzuriisten.

So schreitet auch die Digitalisierung und Konnektivitat der Ma-
schinenparks weiter voran, um den Webprozess durch mehr
sensorische Uberwachung zuverlassiger, sicherer und ein Stiick

autonomer zu machen. Wo immer es nétig ist, werden sensori-
sche Hilfen eingesetzt, um analytische Bewertungen direkt an
der Maschine in Echtzeit vorzunehmen, den Prozess entweder
selbstlernend zu verbessern, selbsteinstellend zu reagieren
oder zumindest dem Bediener bestmdégliche Einstellungsemp-
fehlungen vorzuschlagen. Durch die Vernetzung von Maschi-
nen gleicher Gattung oder zumindest eines Herstellers werden
somit viele Prozessinformationen in einem betriebseigenen
Datenraum erfasst, um einzelne Schritte einer vernetzten Pro-
duktion zu Uberwachen und einfacher managen zu kénnen.
Durch eine abgesicherte Verkniipfung mit dem Maschinenher-
steller ist haufig ein pradiktiver Service- oder Ersatzteilsupport
fir die Produktionsstatte umgesetzt.

Im Zuge der Digitalisierung wird die intuitive Bedienung und
Ansteuerung der Webmaschinen fiir weniger fachlich geschul- -
tes Personal erleichtert. Die neuen Maschinendesigns sind zu-
nehmend optisch ansprechender, bedienungsfreundlicher und
einfacher in der Wartung und Reinigung. Leichter erkennbare
Anzeigen, selbsterklarende Bedienungsanweisungen und Emp-
fehlungen aus einer Datenbank mit Expertenwissen zu Webar-
tikeln, Wartungsaufgaben und optimierten Leistungsangaben
verbessern die Produktqualitat bei gleichzeitig hoher Produk-
tionsleistung.
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£in Blick auf die Leistungsentwicklung der verschiedenen Web-
maschinentypen Uber die vielen Jahre der Leistungsshows
gibt in vielerlei Hinsicht Aufschluss tber die Entwicklungen der
Webprozesse. So kann man sehr deutlich erkennen, dass etwa
ois zur Jahrtausendwende zur ITMA in Paris/Frankreich 1999
=in allgemeines Wetteifern der unter idealen Bedingungen er-
reichbaren Maschinenleistung zwischen den unterschiedlichen
Eintragssystemen zu verzeichnen war. Seither ist jedoch eine
weitgehende Konstanz bei den Eintragsleistungen der Messe-
webmaschinen zu beobachten, bei der jedoch ein wichtiger
Sachverhalt zunachst unbeachtet bleibt.

So pendeln sich die Greifer-, Projektil-, Wasser- und Rundweb-
maschinen zwischen 1.500 und 2.000 Schusseintragsmetern/min
ein, wahrend die Luftdisenwebmaschinen mit einem hdheren
Energieverbrauch durch die Luftbereitstellung bei etwa 3.000
Eintragsmetern/min etabliert sind (Bild 1).

Erzielt werden die Leistungen, exemplarisch anhand der Daten
zu dieser Messe, entweder durch hohe Drehzahlen, z.B. bei
der Luftdisenwebmaschine OmniPlus-i Connect von Picanol
mit 1.500 U/min und einer Schusseintragsleistung (SEL) von
2.505 m/min, oder durch Maschinen mit einer groRen Gewe-
bebreite, z.B. bei der Projektilwebmaschine Phoenix von 1Q-SPS:
Nennbreite (NB) 460 cm und eine SEL von 1.518 m/min. Beides
kombiniert zeigte Toyota auf der Messe an ihrer Luftdiisenweb-
maschine JAT910: 900 U/min, NB 340 cm und eine SEL von
3.060 m/min.

Was jedoch an der Leistungsdarstellung nicht offenbar wird, ist
die Tatsache, dass diese gleichbleibenden Leitungswerte auf
diesem hohen Niveau liegen, obwohl die Webmaschinen immer
geringere Energieverbrauche aufweisen, zuverldssigere Produk-
tionsbedingungen garantieren und durch die Verarbeitung von
schwierigeren Materialien wie Garnrezyklaten sehr viel schwieri-
gere Prozessbedingungen zu erfiillen haben.

Konkret sind nachfolgend einzelne Maschinenbeispiele ausge-
fhrt, die diese Trends verdeutlichen.

Luftdiisenwebmaschinen

Bei den Herstellern von Luftdisenwebmaschinen liegen die
Entwicklungsschwerpunkte in der Optimierung der Haupt- und
Stafettendisen, der sensorischen Uberwachung des Schuss-
eintrags und in der Verbesserung der Ventiltechnik und Tank-
systeme - alles Verbesserungen vor dem Hintergrund der
Energieeinsparung und einer praziseren Einstellbarkeit der Ma-
schine. Begleitet werden diese Neuerungen durch MalRnahmen
zur Reduzierung der Vibrationen durch steifere Maschinenkon-
struktionen, leichtere bewegliche Teile und verbesserte und
sparsamere Direktantriebe. Neben neuen Modellgenerationen
mit neuer Namensgebung bei Dornier, Toyota und Tsudakoma
stellten Picanol und Itema unter bekannten Namen Detailver-
besserungen und eine erweiterte digitale Konnektivitat der
Maschinen in den Vordergrund. Vuts Liberec stellte die Dreh-
webmaschine GS 980 leno und die Abstandswebmaschine DIFA
mit Luftdiseneintrag fiir technische Spezialgewebe zur Schau.

Die Lindauer Dornier GmbH, Lindau, présentierte erstmals
die neue Luftdisenwebmaschine A2 (Bild 2) mit zahlreichen
Innovationen gegeniiber dem bewéhrten Vorgénger Al. Der
Schusseintrag wurde durch Komponenten wie die nun elektro-
nisch geregelte Druckluftiberwachung der Hauptdisen und die

Messe-Eintragsleistungen 2023 auf gleichbleibendem
hohem Niveau auch fiir schwieriger zu verarbeitende Garne
wie Rezyklate

=== Luft == Rund == Greifer == Wasser
== Reihenfach == Schiitzen

Projektil

max. Eintragsleistung
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Premiere der Luftdiisenwebmaschine A2 mit der Option
des Fadenriickzugs EFR in der Hauptdiise (Foto: Dornier)

erweiterte Steuerelektronik EVC+ (EcoValveControl+) fiir exakte
Stafettendiisenzeiten noch préziser. Damit wird eine intelligen-
tere Produktionsiiberwachung erreicht und der Verbrauch von
Luft und Energie weiter gesenkt. Dariiber hinaus wurde das neu-
artige Fadenriickzugssystem EFR (Electronic Filling Retraction)
vorgestellt, das den Schussfaden wahrend der aktiven Haltezei-
ten aus der Blaszone der Hauptduse zurtickzieht, um das Verbla-
sen anpﬁndIicher Garne auf ein Minimum zu reduzieren. Damit
kann eine héhere Gewebequalitdt auf der rechten Warenseite
gewsahrleistet werden. Ein neu entwickeltes Synthetikél sorgt da-
riiber hinaus fir einen leichteren Maschinenlauf und senkt den
Energieverbrauch dieser Maschine, es verlangert gleichzeitig die
Wechselintervalle fiir Olwechsel auf 3 Jahre. Der Umfang der
Digitalisierung wurde durch die Vernetzung mehrerer bekannter
Datensysteme und Kundenportale mittels DoXNet deutlich
erweitert und dadurch noch benutzerfreundlicher. Prozess-
daten zu Maschinen, Artikeln und Schussmaterialien kénnen im
kundeneigenen Portal besser zentral Uberwacht werden und
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verkiirzen die Umrustzeiten durch reproduzierbare Einstellungen.
Die Toyota Industries Corp., Kariya/Japan, présentierte die
neue Luftdiisenwebmaschine JAT910 ganz unter dem Motto
der Nachhaltigkeit. Mit erweiterten Funktionalitadten und loT-
Sensortechnologien, die eine Vielzahl von Daten misst, wurde
diese Nachfolgerin in einer Nennbreite von 340 cm mit einer
Schusseintragsleistung von 3.060 m/min bei 900 U/min vorge-
flhrt. Nach Aussage des Herstellers kommuniziert die Maschi-
ne direkt mit dem Kompressor und kann somit die Druckluft-
bedingungen fiir den jeweiligen Artikel besser regulieren. Somit
erreicht die Maschine ihre Leistung bereits bei einem geringeren
Eingangsdruck von 6 bar. Viele Komponenten des Lufteinblas-
systems zum Eintragen des Schussfadens wurden verbessert.
Die vertikal angeordneten Lufttanks, eine direkte Verbindung
zu Ventilen und den Dusen sowie ein verbessertes FlieRwegde-
sign fiihren in Summe zu einem praziseren Ansprechverhalten
der Druckluft. Gegentber der Vorgéngermaschine soll der Luft-
druck somit um 10 % und der Luftverbrauch um 20 % gesenkt
werden kénnen. Eine weitere bemerkenswerte Neuigkeit sind
Funktion und Einsatzort des i-Sensors (Bilcl 3). Der Sensor, der
aus einer fritheren Konzeptstudie nun in Serienreife Uberfiihrt
wurde, kann die Ankunftszeit eines Schussfadens bereits wéh-
rend des Eintrags innerhalb der Kettfadenschar in der rechten
Haélfe der Gewebebahn ermitteln. Im weiteren Eintragsverlauf
werden daraufhin an den Stafettendisen Druck und Blaszeiten
des Wanderfelds so nachgeregelt, dass die Ankunft des Schuss-
fadens in einem sehr engen Zeitfenster liegt. Durch den Einsatz
eines neuen Hauptantriebs und Wechselrichters wird auch der
Stromverbrauch um 10 % gesenkt.

Auch die Tsudakoma Corp., Kanzawa/Japan, zeigte ihre neuen
Luftdiisenwebmaschinen der ZAX001neo-Generation auf einer
steiferen TAP-Maschinenplattform. Die Besonderheit dieser
Modellreihe ist eine verénderte Fachgeometrie mit vorgezoge-
ner Schaftposition, wodurch mit geringerem Fachhub derselbe
Fachwinkel fir den Schusseintrag erzielt wird. Im Weiteren ver-
ringert sich auch die Ladenbewegung, was zu einer Leistungs-
steigerung unter geringerer Belastung von Maschine und Garn
fuhrt. Mithilfe einer schlauchlosen Verbindung zwischen Ventil

<+ BILD 3

Der i-Sensor zur Regelung des

und Hauptduse kénnen auch bei diesen Modellen der Luftver-
brauch und der Druck unter gleichen Webbedingungen abge-
senkt werden. Der Hersteller spricht selbst von 30 % geringe-
rem Luftverbrauch und 15 % gesenktem Luftdruck im Vergleich
zum Vorgangermodell.

Greiferwebmaschinen

Bei den Entwicklungen der Greiferwebmaschinen stehen Ver-
besserungen im Design der Greiferkopfe, der Greiferfiihrungen
fur berlihrungslosen Schusseintrag und der Greifergetriebe
im Vordergrund. Zur Verringerung des Schussabfalls und der
Vermeidung einer linken Hilfsleiste haben viele Hersteller die
Fadenklemmen fiir eine grofere Anzahl an Eintragssystemen
erweitert. Fiir eine transparentere Uberwachung der Einstell-
bedingungen an der Maschine sind Vorspulgerate mit digitalen
Schussspannungsanzeigen oder -regulierungen wieder stérker
in den Fokus gerlickt. Ausgestellt waren die P2-Modelle von
Dornier mit schwerer Ausfihrung fir Segeltuch und als Jac-
quardwebmaschine auf dem Bonas- und Staubli-Stand. Alte
wie neue Greifermaschinen von Denim bis Frottiergewebe wie
auch Jacquardausfiihrungen zeigten Picanol, Itema und Smit.
Schlatter Jager und Itema prasentierten ebenfalls schwere
Ausfihrungen fiir technische Textilien oder Filtergewebe in
5,40 bzw. 3,80 m Nennbreite.

Blickfang auf dem Stand von Picanol NV, leper/Belgien, war die
neue Greiferwebmaschine Ultimax (Bild 4), die anhand von 4
Anwendungsbeispielen die 3 Entwicklungsschwerpunkte des
Herstellers verdeutlichten sollte: Verbesserung der Leistungsfé-
higkeit, der Nachhaltigkeit sowie des Einstellungskomforts. Auf
einer génzlich neuen Maschinenplattform wurden neue Kom-
ponenten und Sensoren verbaut und mit einem futuristisch an-
mutenden Gehause versehen. Zum Thema der Leistungsver-
besserung tragen leichtere Greiferkomponenten bei, z.B. ein
aus Titan 3D-gedruckter Greiferkopf sowie eine Greiferhubmes-
sung. Letztere gibt bei jeder Artikelumstellung automatisch eine
Empfehlung fiir die maximale Produktionsgeschwindigkeit vor.
Eine neue Abzugswalze sichert eine gleichméaRige Zugkraftver-
teilung tber die Gewebebreite. Fiir die Verarbeitung von Recy-
clinggarnen sind MaBnahmen am gesamten Maschinenaufbau
ergriffen worden, um der Verschmutzung aufgrund des erhoh-
ten Staubaufkommens bei Rezyklaten an den Maschinenober-
flachen durch das glatte Maschinendesign und eine leichtere
Zugénglichkeit zu begegnen. Durch einen integrierten Druck
lufttank im oberen Querprofil kénnen zudem Abblaselemente
entlang des Eintrags- und Fachbildebereichs angesteckt wer
den, um die Webzone weitgehend staubfrei zu halten. Schussf:
denkontrolle und Sensorik zur Abfallvermeidung sind an beide
Gewebekanten integriert. SerienméRig ist auch das Picaskop
integriert - ein kleines, iber der linken Gewebekante positionier:
tes Stroboskop, mit dem die Fadenklemmung am Gebergreife
Uberwacht und der Fadeniberstand bei laufender Maschins
kontrolliert werden kann. Mit PicConnect werden alle digitale
Daten der integrierten Sensoren einer Webmaschine fiir das
zentrale Monitoring gesammelt, aufbereitet und vernetzt. Ab
geleitete Empfehlungen und Einstellungsvorgaben erleichte
die richtige Entscheidung fir den Bediener.

Itema S.p.A., Colzate/Italien, stellte ihre neuen Webmaschine:
generationen an Greifer- und Luftdisenwebmaschinen gleiches
malen unter der Namenserweiterung Evo aus. Die Schwerpunk:z



21 'V;IEBE‘RFEFIV

der Entwicklungen in der Greifertechnologie wurden an 5 Web-
maschinen demonstriert. Das Propellergetriebe des Greiferan-
triebs wurde fir hohere Drehzahlen ausgelegt und erweitert die
Flexibilitét der Maschine fir die 2 verfigbaren Greifersysteme
mit und ohne Flihrung. Zudem wurden das Maschinengestell
und der Ladenantrieb verstarkt. Der iSaver, eine Klemmvor-
richtung links zum Einsparen der Fangleiste, wurde auf 6 Farben
erweitert und ist bei gefiihrten wie ungefihrten Greifern ein-
setzbar. Der Schusseintrag wird durch das spannungsgeregelte
Vorspulgerat TENS von LGL Electronics S.p.A., Gandino/Italien,
Uberwacht, auf die Eingabewerte gehalten und permanent am
Display angezeigt. Uber das Evo-Datenportal kdnnen weitere
digitale Informationen zur Webmaschine zentral iberwacht, aus
dem Expertenpool iKnow Einstellungen und Performancekenn-
werte ausgegeben und Ersatzteile direkt abgerufen werden.

Der Webmaschinenhersteller Smit Srl, Trissino/Italien, pra-
sentierte mit 2fasti-Concept eine Entwicklung auf Basis der
bestehenden 2fast-Greiferwebmaschine mit dem schnellsten
freifliegenden Greifer. Mit 800 U/min bei einer Nennbreite von
1,9 m wurden die Laufeigenschaften am Beispiel eines Hemden-
stoffs vorgefiihrt. Inwiefern das Maschinendesign in die Serie
Ubernommen wird, war nicht zu erfahren.

Projektilwebmaschinen

Wahrend die Aufmerksamkeit vor 4 Jahren auf der ITMA in Bar-
celona/Spanien auf die Weltpremiere der Konzeptstudie Disco-
very von Itema gerichtet war, die eine neue Ara des Projektil-
eintrags mittels regelbarem Linearantriebs vorstellte, wurde
nun vom Hersteller verkiindet, dass diese Technologie nicht zur
Marktreife gefiihrt wurde. Aus Riicksicht auf andere Innovationen
wurde auf dem Stand keine Projektmaschine mit konventionel-
lem Schlagwerk ausgestellt, vielmehr verwies das Unternehmen
auf die Moglichkeit, die Projektilwebtechnik im Showroom am
nahegelegenen Firmenstandort Colzate zu besichtigen.

Ultimax-Greiferwebmaschine in modernem
Maschinendesign (Foto: Picanol)

Die IQ-SPS GmbH, Wettringen, stellte als einziger Austeller die
neue Projektilwebmaschine Phoenix gemaf der Philosophie
einer umfassend nachhaltigen Konzeption bewahrter Maschi-
nentechnikaus. Unterdem Schlagwort derWiedergeburtbesteht
die Firmenphilosophie darin, Projektilwebmaschinen nach indivi-
duellem Kundenwunsch auf Basis von ausgemusterten Sulzer-
Maschinen zu breiten und leistungsstarken Neumaschinen auf
den technologischen Stand der Zeit zu bringen. Das Unterneh-
men fihrt zum einen den sehr umweltschonenden Umgang mit
Rohstoffen an, da durch das Retrofitting gegeniiber der Ferti-
gung einer Neumaschine bis zu 5 t Stahl und 10 t CO: eingespart
werden kénnen. Zum anderen ist das Websystem mit 6,5 kW
bei einer Eintragsleistung von 1.600 m/min per se eine Maschine
mit sehr geringem Energiebedarf. Durch die Verstérkung des
Haupttragers und den grundlegenden Neuaufbau samtlicher
Elemente des Projektileintragssystems entstehen Maschinen
mit Nennbreiten zwischen 4,6 und 12 m, die flr die Produktion
schwerer technischer Textilien angeboten werden kénnen.

Spezialwebmaschinen

Der wachsende Markt der Verbundwerkstoffe und technischen
Textilien fir Anwendungen im Automobil, in der Luftfahrt, in
Filtration oder Medizintechnik verlangt zunehmend komplexere
Gewebekonstruktionen. Hierzu zéhlen Mehrlagen-, Abstands-
oder Schlauchgewebe - idealerweise bereits in endkontur-
naher Fertigung. Zur Umsetzung dieser Strukturen werden
Sonderwebmaschinen erforderlich, die auf dem Prinzip der
Mehrebenen-Eintragssysteme in Greifer- oder Steckschitzen-
ausfiihrung beruhen.

Der Hersteller von Teppichwebmaschinen Vandewiele NV,

Kortrijk/Belgien, der zu dieser Messe darauf verzichtet hatte,

grolRe Teppichwebmaschinen auszustellen, informierte Uber

das 3-Greifer-Schusseintragsprinzip VSi, das an einer Schlingen-

webmaschine zum Einsatz kommt. Damit lassen sich Teppiche
.9
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Steckschiitzen-Webma-
schine der SJ-Serie fiir
endkonturnahe Gewebe
(Foto: Optima3D)




mit Kombinationen aus Polschlingen und geschnittenem Flor in
einem Prozess fertigen. Weitere funktionale Ausstattungen wie
der neue Fast Creel oder das geregelte Polfadenlieferwerk
vereinfachen den Aufsteck- und Zufihrungsaufwand von Garnen
aus dem Gatter zur Maschine auf sehr geschickte Weise.

QMatex bvba, Harelbeke/Belgien, kiindigte eine sehr kompakte
Greiferwebmaschine mit 4 Ubereinanderliegenden Eintrags-
ebenen an. Ausgestellt wurde jedoch die Steckschiitzen-Web-
maschine QS-S-2-300 mit 2 Steckschiitzeneinheiten. Der
Doppel-Steckschiitzeneintrag wurde kombiniert mit einer
3-Stellungs-Jacquardmaschine. Die Schussfadenspannung kann
wéhrend des Abzugs im Webschiitzen geregelt werden und
liefert somit sehr definierte Gewebestrukturen. Mit der Maschine
kénnen Webbreiten bis 50 cm realisiert werden.

Die Mageba International GmbH, Bernkastel-Kues, stellte keine
Steckschiitzen-Webmaschine aus, verwies aber auf dieses
System fir groBere Webbreiten mit liberarbeitetem Stecksys-
tem und der Option einer ebenfalls geregelten Schussfaden-
spannung flir technische und medizinische Artikel.

Eine Steckschitzen-Greiferwebmaschine mit 4 Schitzen-
ebenen prasentierte Optima3D Ltd., Meltham/UK, mit ihrer
§J-600-4 (2ilc 5). Die Maschine ist modular aufgebaut. Mit 4
vertikal verschiebbaren Schitzen auf der linken Seite, einer
rechts einfahrenden Eintragsstange zum Ankoppeln an die
Schiitzen und einem Tangenzialabzug bietet sie gute Vorausset-
zungen fir vielseitige 3D-gewebte Halbzeuge fiir die genannten
technischen Anwendungen. Mit Jacquard-Fachbildung, Einzel-
kettfadenzufiihrung vom Gatter und einem Parallel-Blattan-
schlag mit hchenverstellbarer Weblade sind mehrschichtige,
endkonturnahe Gewebekonstruktionen von bis zu 1 m Breite
und einem Lagenaufbau von 10 cm Dicke aus Rohstoffen wie
Carbon, Glas, Keramik, Aramid und organischen Fasern realisier-
bar. Die Maschine verfiigt Uber Servoantriebe fir alle Haupt-
funktionen und ist geeignet fiir Kleinserienfertigungen. Als
einzige Einschrénkung in der Flexibilitat der 3D-Webtechnik ist
anzumerken, dass die Eintragsstange den Schiitzen erst wieder
in der entsprechende Parkposition im linken Magazin absetzen
muss, ehe ein anderer Schiitze und dadurch ein anderes Schuss-
material aktiviert werden kann.

¢ BILD 6 —————————

6-Schiitzen-Rundwebma-
schine FXa 6.0 mit 1200
Schusseintrdgen/min
(Quelle: Starlinger)

In der Rundwebtechnik war zu dieser Messe nur die Starlinger
& Co. GmbH, Weissenbach/Osterreich, mit ihrer neuesten
Maschine vertreten. Die 6 in Wellenfachtechnik kreisenden
Schitzen der Rundwebmaschine FXa 6.0 (Bilc &) verarbeitet
mit etwa 1.200 Schusseintragen/min Folienbandchen in ver-
drehungsfreier Qualitdt. Diese Maschine, die zur Herstellung
von Big Bags verwendet wird, gehort zu einem Anlagenkonzept,
das mit anderen Partnern zusammen ein geschlossenes Kreis-
laufsystem fiir Verpackungen anbietet. Zu den Neuigkeiten der
Rundwebmaschine zahlen neue Schiitzenrollen, die verschleil3-
drmer und leiser Uber die Kettfaden abrollen und dadurch
schonender fir das Kettmaterial sind. Zudem ist fir jeden
Schiitzen eine Schussspuleniiberwachung integriert, die Faden-
bruch oder Leerlauf rechtzeitig anzeigt. Eine Kontrolle der Fa-
denspannung an den vom Gatter einlaufenden Kettbandchen
sorgt zudem fir eine Reduktion der Kettbriiche und eine gleich-
maligere Gewebequalitat. Generell arbeitet die Maschine auf
einem sehr niedrigen Larmpegel bei geringem Stromverbrauch
zwischen 3,8 und 4,0 kW bezogen auf den jeweiligen Gewebe-
umfang von 110-170 cm.

Webereizubehor

Im Bereich des Zubehérs kommt dem Webblattsektor auf
dieser Messe eine gewisse Beachtung zuteil. Die Groz-Beckert
KG, Albstadt, erweiterte ihr Portfolio von technischen Web-
blattern um ein neues Feinstwebblatt mit einer Rietteilung von
lediglich 0,071 mm, respektive 14 Licken/mm. Demnach ist
die Stabdicke nur 40 pm fein, sodass fiir die Kettfaden jeweils -
Licken von 31 um verbleiben. Bei einer max. Blattbreite von
160 cm ist somit der Einzug von 22.400 Faden mdglich.

Der Webblatthersteller Takayama Reed Co., Ltd., Kanazawa/
Japan, stellte eine Vielzahl an Spezialwebblattern vor, darunter
neue Webblatter, die bei feinen Teilungen den Einzug von an-
geknoteten Ketten erleichtern sollen. Unter der Bezeichnung
Magic Knot Drawing-in Reed (Eid 7) ist eine raumschaffende
Mallnahme am oberen Blattbund entstanden, die das Durch-
flihren von mehreren tausend Faden erméglicht. Diese Lésung
wird in 2 Ausfiihrungen angeboten. Die Rietstébe sind am oberen
Ende jeweils abwechselnd vorder- oder riickseitig durch eine
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halbrunde Aussparung versehen oder sie sind U-férmig ausgebildet, wodurch aus-
reichend Platz fiir das Durchfiihren der Knoten geschaffen wird.

Ein Spezialwebblatt fir schwere Gewebe bei Anschlagskréften bis zu 30 kN/m
stellte die Marke Jager der Schlatter Deutschland GmbH & Co. KG, Miinster, an
ihrer Greiferwebmaschine C-Tec mit Nennbreiten bis 5,4 m vor. Fir die Option
des freifliegenden Greiferpaars ist die Maschine mit einem besonderen Bume-
rang-Webblatt ausgestattet, das am unteren Stabbereich L-férmig ausgebildete
ist. Dadurch entsteht am Webblatt eine horizontale Fiihrungsebene, auf der die
Greifer wie auf einer Ladenbahn dahingleiten kénnen, wéhrend die Kettfaden in
Unterfachposition unter diese Fiihrungsebene abtauchen und somit von Schadi-
gungen des eintragenden Greifers verschont bleiben.

, BILD 7 = - b t—————

Magic Knot Drawing-in Reed fiir einen erleichterten Einzug
angeknoteter Ketten (Quelle: Takayama)
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Im Bereich des Gewebedesigns und der Entwicklung von Bindungspatronen stell-
te die EAT GmbH - ,The DesignScope Company”, Krefeld, mit der Bindungssoft-
ware 3D Yarn-Creator ein neues Programmtool fiir Garndesigns vor, das in die
bestehenden Bindungs- und Gewebeeditoren zur Simulation der Gewebeoptik
Ubertragen werden kann. Damit startet die Gewebesimulation mit der Garnoptik
einen Schritt friher.

Durch diese Erweiterung lasst sich die Gewebedarstellung noch realistischer vo-
raussagen. Der Aufbau des Garndesigns beginnt mit der Art und Auswahl der Fa-
ser, der Feinheit und der Farbung, berticksichtigt zudem das Spinnverfahren, sei
es ein Stapelfaser- oder Filamentgarn, und erlaubt Strukturauspragungen eines
Texturgarns, eines Zwirns oder auch von Exoten wie Schlingen- und Chenillegarnen
nachzustellen. Die Daten integriert in die Gewebebindung erlauben eine Dar-
stellung der Flache, in der auch der Lichteinfall auf das Gewebe sehr viel differen-
zierter zum Ausdruck gebracht werden kann.

Fazit

Die Forderung nach einem nachhaltigeren Umgang mit Ressourcen ist nicht
mehr aufzuhalten und bei den Webmaschinenherstellern tief verankert. So
wurden die Trends fiir die Transformation in der Textilbranche in Richtung
Nachhaltigkeit und Digitalisierung in den neuen Maschinengenerationen sys-
tematisch umgesetzt und werden in der Zukunft weitere Entwicklungsan-
strengungen abverlangen. Die Ergebnisse dieser Messe spiegelten sich in
vielen Detailentwicklungen oder sensorischen und digitalen Neuerungen wieder,
die optional integrierbar oder bereits serienmaRig in den Webmaschinen verbaut
sind. Einzelne Anbieter haben ihre gesamten Maschinenkonzepte auf die Themen
der Transformation ausgerichtet und tragen den Wiinschen der Kunden und
Produzenten in geblihrendem Mafe Rechnung.

MANAGEMENT

Robert van de Kerkhof

Zum 1. Januar 2024 wird Robert van de Kerk-
hof als Non-Executive Director in den Vor-
stand von HeiQ plc und als Vorsitzender des
Environmental, Occupation, Health & Safety
and Sustainability Committee berufen. Er
wird zudem in den Vorstand der HeiQ AeoniQ
Holding AG, Ziirich/Schweiz, einer Tochterge-
sellschaft von HeiQ plc, aufgenommen.

Robert van de Kerkhof verfiigt iber mehr als
30 Jahre Erfahrung in den Bereichen Manage-
ment und Nachhaltigkeit sowie iber umfassen-
de Kenntnisse der Textilindustrie, einschlief3-
lich der Cellulosefaserindustrie. Er griindete
Pepper-i2, ein Beratungsunternehmen, das sich
auf Nachhaltigkeit und Kreislaufwirtschaft spe-
zialisiert hat. Seit 2024 ist van de Kerkhof Chief
Sustainability Officer und Vorstandsmitglied
der Lenzing AG, Lenzing/Osterreich. Er wird
zum 31. Dezember 2023 aus der Lenzing AG und
dem Vorstand ausscheiden.

Robert van de Kerkhof ist auflerdem in leiten-
den Positionen als Prisident des Osterreichi-
schen Faserinstituts, Wien/Osterreich, sowie
als Prasident und Vorstandsmitglied der Euro-
pean Man-Made Fibers Association (CIRFS) und
als Vorsitzender der ReHubs-Initiative von Eu-
ratex (European Apparel and Textile Confedera-
tion), beide Briissel/Belgien, tatig.

MANAGEMENT

Anne Cavassa

PrimaLoft hat Anne Cavassa zur neuen Prasi-
dentin des Unternehmens ernannt. Mit ihren
20 Jahren an Erfahrung in leitenden Positionen
bei renommierten Outdoor- und Active-Life-
style-Marken soll sie die Themen Wachstum,
Innovation und Nachhaltigkeit weiter voran-
treiben.

Mike Joyce wird weiterhin CEO des Unterneh-
mens sein und seinen Fokus auf langfristige
strategische Aufgaben legen, wdahrend Cavassa
den Verantwortungsbereich des Tagesgeschafts
iibernehmen wird.

Vor ihrem Einstieg bei PrimaLoft, Inc., Latham,
NY/USA, war Cavassa u.a. als Prasidentin bei
Saucony und in Fiihrungspositionen bei
Brooks, Nike und Timberland tdtig. Ihr um-
fangreiches Wissen und ihre Erfahrungen aus
verschiedenen Bereichen wie dem Schuh- und
Bekleidungssektor, Produktdesign und -her-
stellung, Markenmarketing und Einzelhandel
konnen flir die zukiinftige Entwicklung von
PrimaLoft sehr wertvoll sein.




